XN

Funktioner Kltagawas rundmatningsbord 12-2-12-3 TT251/TW251, TT321/TW31

MR-serien MR250, MR320 12-6 —12-7 QUINTE Kontrollenhet

GT-serien GT200, GT250, GT320 2-9 Dubbdocka, pneumatisk/hydrauliskTS

Bearbetad flans

12-14-12-15 Planskiva 9440/9441

12-18 Snabbdelningsapparat 5821, 5844
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Funktioner Kitagawas rundmatningsbord

Hog spannkraft, hog noggrannhet och hdg stabilitet
Kitagawas runmatningsbord har beprévad teknik.

E AXEL

SPECIELLT MATERIAL FOR ATT ELIMINERA FORSLITNINGAR PA SNACKVAXELN

E OCHb

Kitagawas specialmaterial innehaller hard intermetallisk legering
for forbattrat slitmotstand jamfort med konventionella modeller.

Tredubbla bromsskivor
Kropp

Snackvaxel
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Spindel

Kitagawa original korsrullager

ORIGINAL KITAGAWA KORSRULLAGER

Storre korsrullager ger Tva olika rullager

Kitagawa original korsrullager biist trycksittning anvinds

Kitagawas original korsrullager stéder huvudspindeln.
Konstrukionen pa korsrullagret har hog stabilitet
jamfort med konventionella lager och gor att
konstruktionen pa bordet blir valdigt kompakt.

Kompakt
Konventionell

design

Kitagawa original korsrullager 4= == Tv3 olika rullager
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BROMSSYSTEM MED HOG SPANNKRAFT

Lufthydrauliskt bromssytem med hog spannkraft. (TX-Serien)

Hog spannkraft i kompakt design erhalls med hjélp av en inbyggd
lufthydraulisk spannkraftsforstarkare.
(Inringad del i hogra bilden).

Bromssystem med tredubbla bromsskivor

System med tredubbla bromsskivor och 4 friktionsytor ger hogre
spannkraft an konventionella luftbromsar. Japanskt patent
(No. 4328060)

Fast skiva

4 friktionsytor

Roterande skiva

Kolv /

Friktionsyta 1
Friktionsyta 2

Stor kplv

Obromsat lage

Kolvrorelse

Friktionsyta 3
Friktionsyta 4

Bromsat lage

STOR DIAMETER OCH DJUP TANDNING REDUCERAR BELASTNINGEN PA

TANDERNA VILKET GER HOG NOGGRANNHET OCH FORLANGER LIVSLANGDEN.

Dubbelkontakt pa snackvixel

Kitagawas sndckvéxel ger idealisk kontakt pa bada sidor av tdnderna
och ger hég noggrannhetoch och enkel justering av glapp.

Djup tandning
Stor diameter

=>

Minskat
glapp

Konventionell modell

1,3 ganger

Bred tandbredd

Snackvéxelhjul

=

Snackvaxelaxel Perfekt kontakt pa tander

Snéckvaxelaxel

Snackvaxelhjul

|| Smal tandbredd
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MR Serien - MR120 - MR160 - MR200

Kitagawa rundmatningsbord - Kompakt design

E AXEL

= Minst i sin klass

= Pneumatisk ldsning

s Kraftfull lasning med tredubbla bromsskivor
= Hog hastighet

= HOg noggrannhet

= Inbyggd svivel som tillbehor

= [dealisk for kompakta maskiner

E OCHb
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MR160R (L )V MR160R (L )V
(Med Kitagawas eget styrsystem) (Med inbyggd svivel som tillbehor)

EXEMPEL PA APPLIKATIONER

Gar att fa med olika Jiglosningar. Bord med T-spar gar att fa som special. Rundmatningsbord med integrerad
chuck.

Kontakta oss for mer information och ritningar
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MR Serien - MR120 - MR160 - MR200

Kitagawa rundmatningsbord - Kompakt design

Specifikation

(= ] D T T

Hogerutforande

Diameter bord (mm) 0128 0165 0 202

Genomgang mm

Lésmetod pneumatisk pneumatisk pneumatisk

Motoraxelns reducerade troghet kg x m? 0,00004 0,00008 0,00017

Utvéxling 1/60 1/72 1/90

Tillatet troghetsmoment kg x m?

Repeterbarhet (sek)

Manuell dubbdocka (tillbehdr) MR120RN MR160RN MR200RN

Svivel (tillbehér) RJ32-12Q04 RJ40H16Q RJ40H20Q02

Hydraulisk/Pneumatisk 3-port Hydraulisk/Pneumatisk 4-port Hydraulisk/Pneumatisk 4-port

Max tillaten belastning F kN @ 8 10 17
FXL N xm & 350 600 1100
BLNxm &2 150 310 350

Notera:

1) Tryckomkopplare for lasning/0ppning ar inbyggda i alla roterande bord.
2) Pn. fastspanning innehéaller magnetventiler.

3) Varken kablar eller slangar mellan rundmatningsbord och maskin ingar.

Kontakta oss for mer information och ritningar

@ [12-5]
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MR Serien - MR250 - MR320

Kitagawa rundmatningsbord - Kompakt design

Kompakt design

Pneumatisk 1dsning

Kraftfull 1dsning med tredubbla bromsskivor
Ho6g hastighet

= HOg noggrannhet

Inbyggd svivel som tillbehor

Idealisk for kompakta maskiner

E AXEL
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Gar att fa med olika Jiglosningar.

Kontakta oss for mer information och ritningar
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MR Serien - MR250 - MR320

Kitagawa rundmatningsbord - Kompakt design

Specifikation

Hogerutfrande O O

Diameter bord (mm) 0 250 0 320

Genomgang mm 070 0105

Lasmetod pneumatisk pneumatisk

Motoraxelns reducerade troghet kg x m? 0,00031 0,00031

Utvéxling 1/90 1120

Tillatet troghetsmoment kg x m? 1,95 4,49

Repeterbarhet (sek) 4 4

Manuell dubbdocka (tillbehdr) MR250RN MR320RN

Svivel (tillbehdr) RJ70H25Q02 RJ70H32Q01

Hydraulisk/Pneumatisk 6-port Hydraulisk/Pneumatisk 6-port

Max tillaten belastning F kN @ 21 25
FXL Nxm @ 1600 2400
BLNxm &2 600 1200

Notera:

1) Tryckomkopplare for lasning/6ppning ar inbyggda i alla roterande bord.
2) Pn. fastspanning innehaller magnetventiler.

3) Varken kablar eller slangar mellan rundmatningsbord och maskin ingar.

Kontakta oss for mer information och ritningar

@ [12-7]
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RUNDMATNINGSBORD MED 4

CK (R) Serien — CK160 - CKR160 - CK200

Ultrakompakt rundmatningsbord

= Lampligt att anvandas tillsammans med Jig
= Inbyggd svivel* Max tryck 7 Mpa (70 bar)
= Lamplig for smé& maskiner

* CKR160/CKR200. Alla portar gar att anvanda
med luft eller hydraulik (Ej kylvatska)

Specifikation
Diameter bord (mm) 0114 0114 0130 0130
Diameter pa planskivans hal mm 0 65H7 0 65H7 0 65H7 0 65H7
Genomgang mm 065 - 065 -
Dubbhdjd 140 140 150 150
Lasmetod pneumatisk pneumatisk pneumatisk pneumatisk
Vridmoment Nm 340 340 400 400
Motoraxelns reducerade troghet kg x m? 0,00009 0,00009 0,000017 0,000017
Servomotor ( for Fanuc ) o iF 2/5000 o iF 2/5000 o iF 2/5000 o iF 2/5000
Utvéxling 1/72 1/72 1/120 1120
Max varvtal  for min™"/motor 3000 min”! 416 416 25 25
Tillatet tréghetsmoment kg x m? 0,51 0,51 1,00 1,00
Indexeringsnoggrannhet (sek) 20 20 20 20
Repeterbarhet (sek) 4 4 4 4
Vikt (kg) 40 4 47 49
Dubbspindel (tillbehdr) MSRC140/TSRC140 MSRC140/TSRC140 MSRC150 MSRC150
MSR142A/TSR142A MSR142A/TSR142A TSRC150 TSRC150
Svivel (tillbehdr) - Hydraulisk/Pneumatisk 7-port - Hydraulisk/Pneumatisk 8-port
Max tillaten vikt (kg) Horisontal @ 160 160 160 160
Vertikal ((f 80 80 80 80
Max tillaten belastning F kN @ 10 10 10 10
FXL Nxm & 600 600 600 600
FXL Nxm ® 340 340 400 400
SN
Max tillaten skarkraft F Nxm @ 220 220 220 220
Notera:

1) Tryckomkopplare for 1asning/6ppning &r inbyggda i alla roterande bord.
2) Pn. fastspanning innehaller magnetventiler.
3) Varken kablar eller slangar mellan rundmatningsbord och maskin ingar.

Kontakta oss for mer information och ritningar
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GT Serien - GT200- GT250 - GT320

Kitagawa rundmatningsbord med hog klamkraft

Lampligt for tuff bearbetning

Specifikation

O O O

Hogerutforande
Vénsterutforande

Diameter bord (mm)
Diameter pé planskivans hal
Genomgang mm
Dubbhtjd

Lasmetod

Vridmoment Nm

mm

Motoraxelns reducerade troghet kg x m?

Servomotor ( fér Fanuc )

Utvéxling

Max varvtal ~for min™!/motor 3000 min™!

Tillatet troghetsmoment kg x
Indexeringsnoggrannhet (sek)
Repeterbarhet (sek)

Vikt (kg)

Manuell dubbdocka (tillbehor)

Dubbspindel (tillbehdr)
Svivel (tillbehor)

Max tilliten vikt (kg)

Max tillaten belastning

Max tillaten skérkraft

Notera:

1) Tryckomkopplare for ldsning/6ppning ar inbyggda i alla roterande bord.

m2

Horisontal

Vertikal

F kN
FXL Nxm

FXL Nxm

F Nxm

-

>
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O
0 200
0 65H7
045
140
pneumatisk
820
0,00023
o iF 4/5000
1/72
41,6
1,00
20
4
64
MR200RN
MSR181A/TSR181A

RJ40H20J01
Hydraulisk/Pneumatisk 4-port

200
100

17
1100

820

310

2) Pn. fastspanning innehaller magnetventiler.

3) Varken kablar eller slangar mellan rundmatningsbord och maskin ingar.

é

@)
0 250
0 100H7
070
180
pneumatisk
1600
0,00036
o iF 4/5000
1/90
33,3
1,95
20
4
87
MR250RN
TSR181A45
RJ70H25J01

Hydraulisk/Pneumatisk 6-port

250
125

21
1600

1600

480

GT320

O
0320
0 130H7
0105
225
pneumatisk
2800
0,00039
o iF 8/3000
1/120
25
4,49
20
4
145
MR320RN

RJ70H32J01

Hydraulisk/Pneumatisk 6-port

350
180

25
2500

2800

800

Kontakta oss for mer information och ritningar
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E OCH 5:E AXEL

RUNDMATNINGSBORD MED 4

TMX Serien — TMX160 - TMX200 - TMX250 / - THX200

Hog prestanda och valdigt stabil konstruktion for hard bearbetning

= HO6g noggrannhet

= Inbyggd luftférstarkare ger hog spannkraft
(jAmforbart med hydraulik)

= Broms gar att fa med luftforstarkare eller hydraulik
» Svivel gar att f& som tillbehor

= Kan anvéndas verktikalt eller horisontalt
= Rotationsskala kan monteras for att ytterligare

Oka noggrannheten

Specifikation

Hogerutforande

Vansterutforande

Diameter bord (mm)

Diameter pé planskivans hal mm
Genomgang mm

Dubbhtjd

Lasmetod

Vridmoment Nm

Motoraxelns reducerade tréghet kg x m?
Servomotor ( fér Fanuc )

Utvaxling

Max varvtal for min™!/motor 3000 min™!

Tillatet tréghetsmoment kg x m?
Indexeringsnoggrannhet (sek)
Repeterbarhet (sek)

Vikt (kg)

Manuell dubbdocka (tillbehdr)
Dubbspindel (tillbehdr)

Svivel (tillbehor)

Max tilléten vikt (kg) Horisontal
Vertikal
Max tillaten belastning F kN
FXL Nxm
FXL Nxm
Max tillaten skarkraft F Nxm
Notera:

1) Tryckomkopplare for lasning/6ppning &r inbyggda i alla roterande bord.

O O O

@)
0165
0 50H7
040
120
luftforstarkare/hydraulik
450
0,00012
o iF 2/5000
1/72
41,6
0,51
20
4
56
TS160RN
MSR181A/TSR181A
RJ40H16D01

Hydraulisk/Pneumatisk 4-port

160
80

10
600
450

240

2) Pn. fastspanning innehaller magnetventiler.

3) Varken kablar eller slangar mellan rundmatningsbord och maskin ingar.

[12-10]

O
0 200
0 75H7
052
140
luftforstarkare/hydraulik
600
0,00032
o iF 4/5000
1/90
333
1,00
20
4
7
TS200RN
TSR181A45

RJ40H20D03
Hydraulisk/Pneumatisk 6-port

200
100

17
1100
600
310

(Pitagawa

TMX160

@)
0 250
0 105H7
078
180
luftforstarkare/hydraulik
1100
0,00056
o iF 8/3000
1/90
333
1,95
20
4
101
TS250RN

RJ70H25D05
Hydraulisk/Pneumatisk 6-port

250
125

21
1600
1100

730

Kontakta oss for mer information och ritningar
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TP530

Rundmatningsbord med extra stor genomgang

= Véldigt stor genomgang 345 mm

= Lamplig for stora arbetsstycken (tex. Oljerdr)
= Hog noggrannhet vid tung bearbetning

» Lag vikt och kompakt design

Specifikation
Hogerutforande O
Diameter bord (mm) 0 530
Genomgang mm 0 345
Lasmetod hydraulisk
Motoraxelns reducerade troghet kg x m? 0,00231
Utvéxling 1/180
Tillatet troghetsmoment kg x m? 1,95
Repeterbarhet (sek) 4
Manuell dubbdocka (tillbehdr) TS500RN
Svivel (tillbehdr) Bestéllningsvara
Max tillaten belastning F kN &TD 50
AXLNxm (£ 8000
BXLNxm ] 6100
Notera:

1) Tryckomkopplare for ldsning/0ppning ar inbyggda i alla roterande bord.
2) Pn. fastspanning innehéaller magnetventiler.
3) Varken kablar eller slangar mellan rundmatningsbord och maskin ingar.

Kontakta oss for mer information och ritningar

@ [12-11]
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TT101 - TW120

Kompakt tiltbar modell for att bearbeta sma arbetsstycken
1 b-axliga maskiner

= Minsta bordet i sin klass

Lag vikt

= Hog stabilitet

= Hog rotationshastighet

= Inbyggd svivel finns som tillbehor
= Cylinder gar att montera

» Pneumatisk broms

= Idealisk for sma maskiner

E OCH 5:E AXEL
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Kontakta oss for mer information och ritningar
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TT101 - TW120

Kompakt tiltbar modell for att bearbeta sma arbetsstycken
1 b-axliga maskiner

E AXEL

1O
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O
O
F

Specifikation m
Hogerutforande O O O
Vansterutforande O @) %
Diameter bord (mm) 0 250 0 320 w
Diameter pa planskivans hal - mm 0 100H7 0 130H7 z
Genomgang mm 070 0105 —
Dubbhéjd 180 225 z
Lasmetod pneumatisk pneumatisk E
Vridmoment Nm 600 1200 <
Motoraxelns reducerade troghet kg x m? 0,00031 0,00031 E
Servomotor ( for Fanuc ) a. iF 4/5000 o iF 8/3000 Q
Utvéxling 1/90 1120 z
Max varvtal ~for min™!/motor 3000 min™1 33,3 25 D
Tillatet troghetsmoment kg x m? 1,95 4,49 m
Indexeringsnoggrannhet (sek) 20 20
Repeterbarhet (sek) 4 4
Vikt (kg) 85 135
Manuell dubbdocka (tillbehdr) MR250RN MR320RN
Dubbspindel (tillbehdr) MSR181A/TSR181A TSR181A45
Svivel (tillbehdr) RJ70H25Q02 RJ70H32Q01

Hydraulisk/Pneumatisk 6-port Hydraulisk/Pneumatisk 6-port

Max tillaten vikt (kg) Horisontal &/ 250 350

Vertikal (¢ 125 180
Max tillaten belastning F kN = 21 25

punxm [ 1600 2400

BLNxm &2 600 1200
Max tilldten skérkraft F Nxm ‘@ 480 800

Notera:

1) Tryckomkopplare for ldsning/0ppning ar inbyggda i alla roterande bord.
2) Pn. fastspanning innehéller magnetventiler.
3) Varken kablar eller slangar mellan rundmatningsbord och maskin ingar.

Kontakta oss for mer information och ritningar

@ [12-13]




TT140

Tiltbart bord med lagbyggt centrum

E AXEL

= Brett bearbetningsomrade och
tiltrorelse 220° (+-110°)
= Kompakt med hog hastighet
= Hogst spannkraft i sin klass
= Inbyggd svivel finns som tillbehor
= Bordet skiva ligger i linje med tiltcentrum
» Pneumatisk broms

E OCH b:

STORT BEARBETNINGSOMRADE

-110° ~ +110°
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PLOTO: 8]

Kontakta oss for mer information och ritningar
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TT140

Tiltbart bord med lagbyggt centrum

Specifikation

Tiltningsvinkel -110° — + 110°

Diameter pa planskivans hal mm 0 60H7

Dubbhéjd 200

Vridmoment Idsning Nm Roterande axel 280
Tiltande axel 500

Servomotor ( for Fanuc ) a iF 2/5000

Max varvtal  for min~!/motor 3000 min™! (Fanuc) Roterande axel 41,6
Tiltande axel 16,6

Tillatet tréghetsmoment kg x m?

Repeterbarhet (sek)

Svivel (tillbehdr) RJ32TT140 (Hydraulisk/pneumatisk 4.-port)

Max tillaten belastning @
éE FXL Nxm 500
= FXL Nxm 280
N

Vridmoment éﬂ} WXL kgfxm 1

Notera:

1) Tryckomkopplare for lasning/6ppning ar inbyggda i alla roterande bord.
2) Pn. fastspanning innehaller magnetventiler.

3) Varken kablar eller slangar mellan rundmatningsbord och maskin ingar.

Kontakta oss for mer information och ritningar

@ [12-15]
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TT182 - TW182

Bord med hog stabilitet for bearbetning i
5-axliga maskiner (TW har sidomonterad motor)

E AXEL

= Inbyggd luftforstarkare ger hog spannkraft
ibada axlarna

= Kompakt design

= Hog hastighet

= HOg stabilitet

= Inbyggd svivel finns som tillbehor

= Broms gar att fa med luftforstarkare eller
hydraulik

E OCH b:

INBYGGD SVIVEL SOM TILLBEHOR EXEMPEL PA APPLIKATIONER
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Kontakta oss for mer information och ritningar
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TT182 - TW182

Bord med hog stabilitet f6r bearbetning i -
5-axliga maskiner (TW har sidomonterad motor) /

Specifikation
Tiltningsvinkel -35° — +110°
Diameter pa planskivans hal mm 0 65H7
Dubbhéjd 180
Vridmoment Idsning Nm Roterande axel 450
Tiltande axel 800
Servomotor ( for Fanuc ) a iF 2/5000
Max varvtal  for min~!/motor 3000 min™1 (Fanuc) Roterande axel 33,3
Tiltande axel 16,6
Tillatet tréghetsmoment kg x m? 0,25
Repeterbarhet (sek) 4
Svivel (tillbehdr) RJ40TT182 (Hydraulisk/pneumatisk 4.-port + exklusiv pneumatsk port med luft)
Max tilldten belastning b F kN 5
ig FXL Nxm 800
= FXL N xm 450

Vridmoment éﬂ} WXL kgfxm 12

Notera:

1) Tryckomkopplare for lasning/6ppning ar inbyggda i alla roterande bord.
2) Pn. fastspanning innehaller magnetventiler.

3) Varken kablar eller slangar mellan rundmatningsbord och maskin ingar.

Kontakta oss for mer information och ritningar

@ [12-17]
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TT200

Hog spannkraft och komapkt design
Flagskeppsmodell av Kitagawas rundmatningsbord

= Hogst spannkraft i sin klass med inbyggd
forstarkare och dubbla bromsskivor

= Inbyggd svivel med 4 portar fér hydraulik
och 1 port for pneumatik finns som tillbehor

E OCH 5:E AXEL

<
A
=] Specifikation
= (w0 wmw ]
m Tiltningsvinkel -35° —+110°
m Diameter bord mm 0 200
O Diameter pa planskivans hal mm 0 65H7
m Genomgang mm 0 40
m Dubbhdjd 180
w Lasmetod Lufthydraulisk/ hydraulisk
E Vridmoment I&sning Nm Roterande axel 600
z Tiltande axel 1200
H Motoraxelns reducerade troghet kg x m? Roterande axel 0,000225
< Tiltande axel 0,000125
E Servomotor ( for Fanuc ) o iF 2/5000
Utvéxling Roterande axel 1/90
Q Tiltande axel 1/180
Z Max varvtal for min™!/motor 3000 min™! (Fanuc) Roterande axel 33,3
D Tiltande axel 16,6
m Max varvtal for min-1/motor 3000 min-1 ( M-funktion) Roterande axel 8383]
Tiltande axel 16,6
Tillatet troghetsmoment kg x m? 0,3
Indexeringsnoggrannhet (sek) Roterande axel 20
Tiltande axel 60
Repeterbarhet (sek) 4
Vikt (kg) 170
Svivel (tillbehdr) RJ40TT182 (Hydraulisk/pneumatisk 4.-port + exklusiv pneumatsk port med luft)
Max tillaten vikt (kg) @ Horisontal 60
(ﬁ Vertikal 40
Max tillaten belastning :‘b F kN 5
$ FXL Nxm 1200
N FXL Nxm 600
Max tillaten skérkraft | T Nxm 250
Vridmoment iﬂj WXL kgfxm 12
Notera:

1) Tryckomkopplare for 1asning/6ppning &r inbyggda i alla roterande bord.
2) Pn. fastspanning innehaller magnetventiler.
3) Varken kablar eller slangar mellan rundmatningsbord och maskin ingar.

Kontakta oss for mer information och ritningar
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TT251/TW2b1 - TT321/TW321

Bord med hog stabilitet f6r tung bearbetning av
stora arbetsstycken i b-axliga maskiner

= Minst storlek i sin klass

= HOg stabilitet for tung berabetning

= HOg noggrannhet

= Inbyggd svivel som tillbehoér

= Cylinder gar att montera

= Hydraulisk broms

= Inbyggd luftférstarkare ger hog
spannkraft (jamforbart med

hydraulik )
A ) EXEMPEL PA APPLIKATIONER
Specifikation

Tiltningsvinkel -35° — +110° -35° — +110°

Diameter pa planskivans hdl mm 0 100H7 0 135H7

Dubbhgjd 225 255

Vridmoment lasning Nm Roterande axel 900 2600
Tiltande axel 1200 2600

Servomotor ( for Fanuc ) o iF 4/5000 o iF 8/3000

Utvéxling ( for M-funktion ) Roterande axel 1/90 1120
Tiltande axel 1/180 1/360

Max varvtal for min-1/motor 3000 min-1 ( M-funktion) Roterande axel 33,3 16,6
Tiltande axel 16,6 83

Indexeringsnoggrannhet (sek) Roterande axel 20 20
Tiltande axel 45 45

Vikt (kg) 260/270 350/360

Max tillaten vikt (kg) b Horisontal 100 150

& Vertikal 60 100
N
Max tillaten skarkraft @ TNxm 600 1000
Notera:

1) Tryckomkopplare for lasning/6ppning ar inbyggda i alla roterande bord.
2) Pn. fastspanning innehéaller magnetventiler.
3) Varken kablar eller slangar mellan rundmatningsbord och maskin ingar. Kontakta oss for mer information och ritningar
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TW2180

Tiltbar modell med dubbla spindlar

= Minsta bredd i sin klass (999 mm)
= Inbyggd svivel som tillbehor
= HOg spannkraft

Specifikation
I
Tiltningsvinkel -110° —+ 110°
Diameter pa planskivans hél mm 0 65H7
Dubbhéjd 250
Vridmoment lasning Nm Roterande axel 400
Tiltande axel 800
Servomotor ( for Fanuc ) o iF 2/5000
Max varvtal fr min™'/motor 3000 min™! (Fanuc) Roterande axel 33,3
Tiltande axel 16,6

Tillatet trghetsmoment kg x m? 0,12

Repeterbarhet (sek) 4
Svivel (tillbehdr) RJAOTW2180
&)
(=
Max tilliten belastning b FoKN 5
£ FXL Nxm 800
P
= BXL Nxm 400

Vridmoment éﬁ‘!} WXL kgfx m 6

Notera:

1) Tryckomkopplare for 1dsning/0ppning &r inbyggda i alla roterande bord.
2) Pn. fastspanning innehaller magnetventiler.

3) Varken kablar eller slangar mellan rundmatningsbord och maskin ingar.

Kontakta oss for mer information och ritningar
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Quinte kontrollenhet
Kitagawas egen kontrollenhet

Kontakta oss for mer information och ritningar

RUNDMATNINGSBORD MED 4:E OCH 5:E AXEL
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Dubbdocka manuell
TS - med utbytbar spets

E AXEL

"

—[ Diameter

..l/
- . T ey
5

Hal fér monterini

T
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E OCHb

Q" 51 Lasspak &}:@

() el

= Dimension

= III!IIIIEIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIHIIIEIIBIIBIIHM
Q RST00RN 110 0180 @35

m MRI2ORN 185 130 5 30 30 20 26 120 140 100 135 147 @80 5 200 15 20 @180 @5 M2 @8 86 470 285 M2 20 160 85 9
O MR160RN 18 140 5 B0 30 2B 3 140 1640 120 1455 187 @80 5 245 19 2 (180 @35 M2 @ 110 50 300 M6 285 180 85 10
m TS160RN 286 20 5 40 5 20 15 120 1495 110 1600 1&7 @100 5 20 19 25 @41 M5 MM @10 10 545 300 M6 285 170 1080 12
nQ vrooRY

w TS200RN 28 20 5 40 50 25 2 140 1695 120 1630 17 @100 5 245 19 25 @41 @65 M-3 010 110 595 300 M6 285 190 1030 16
z MR250RN/

i TS250RN 26 20 5 40 5 %5 20 180 2095 130 1760 187 @100 5 245 19 25 @241 @6 M3 @10 10 595 300 M6 85 280 1110 20
z NIRS20RV/

H TS320RN 2 20 5 40 50 25 A 25 45 150 1860 187 G100 5 245 19 5 041 M5 MF3 @10 10 595 300 M6 285 275 1110 24
< TSA00RN 44 30 3 24 70 3B 17 25 3050 210 X610 187 P14 5 85 19 5 @316 065 M4 @4 110 695 300 M6 285 35 1560 67
E TS500RN 44 30 3 54 70 3% 17 310 3600 210 2610 187 @140 5 285 19 25 (316 P65 M4 @14 110 695 300 M6 285 380 1560 &
Q TS630RN 461 330 5 700 8 40 15 40 4500 2260 3710 1&7 @160 5 R5 19 2B (M47 @80 M5 @18 110 775 300 M6 285 480 1870 100
z Notera: Dubbhal skall ha en diameter 2 mm mindre &n dubbspetsen.

)

(a'

Dubbdocka pneumatisk/hydraulisk

TS - med utbytbar spets och slaglangdskontroll

M A 25 C.E Diameter

P
=l

J—

|

I .
o Luft/hydraul- /
anslutning ryck), G \ ) i

210 ]
1]
E@E’

Rc1/4 T
o - ol
K.LL © B LPJ | Hal fér montering
s o i,
Dimension
Wﬂﬂﬂ@ﬂﬂﬂﬂ.lnﬂﬂﬂmmﬂlﬂﬂﬂﬂﬂ
TS160RA(H) 317 230 149,5 120 110 123 130 22,5 24,1 165 51,6 10
TS200RA(H) 317 230 44 1695 50 25 20 140 120 126 18 5 130 19 245 25 241 45 165 716 10 58 28 16 28 20
TS250RA(H) 317 230 44 2095 50 25 20 180 130 131 18 5 130 19 245 25 241 45 225 1116 10 58 28 16 28 24
TS320RA(H) 317 230 44 2545 50 25 20 225 150 @ - 18 5 130 19 245 25 241 45 270 1566 10 58 28 16 28 28

Notera: Dubbhal skall ha en diameter 2 mm mindre &n dubbspetsen.
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Horisontellt/vertikalt
rundmatningsbord

Lamplig for frasning, borrning,
gangning och slipning

E AXEL

» Den invandiga morsekonan ar

hardad och slipad
= Delningsnoggranhet med skiva 11
» Delningsnoggrannhet med gradering 11 30”
= Parallellitet 0,02 mm
= Rundgangsnoggrannhet inv. kona 0,01 mm
= Vinkelnoggrannhet 0,02 mm

E OCH5b5

Mellanflans for svarvchuck typ 8293.

Dimension
I I I I e e e i P e
Eh7 5818 5819 horisontal vertikal

5859-160 1:60 160 125  4x10 127 125 95+130 85 40
5859-200 1:60 270 240 95 200 14 150 4x10 98 147 3 25 160,200 160,200 - 130+170 120 45
5859-250 1:90 318 285 115 250 18 1756 4x12 115 175 3 55 250 250 B 170+200 160 80
5859-320 1:90 374 348 115 320 18 200 4x12 120 207 3 80 315250 315250 200 170+200 210 110
5859-400 1:90 465 430 125 400 18 250 6x14 135 248 4 122 400 400 250 220+250 350 125
5859-500 1:120 582 535 170 500 18 315 8x16 175 310 5 260 - - - - 420 200
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Bearbetad flans for delnings-
apparater och rundmatningsbord

Sjalvcentrerande
chuck typ 3270 M

Dimension
I R e N A N K
8293-125 5859-125 3274-125; 3574-125
3275-125; 3575-125
Mellanflans 8293 b 8293160 20  5859-160 3274-160; 3574-160 3 10 15 6 12
e 3275-160; 3575-160
7 8293-200 22 5859-200 3274-200, 3574-200 3 10 15 6 12
o 3275-200; 3575-200
‘ j 8293-250 25  5859-250 3274-50;3574-250 3 12 18 7 14
: = 3275-250; 3575-250
LMK 8293-315 30  5859-320 3274-315; 3574-315 3 12 18 7 14
Flansarna passar 3275-315; 3575-315
tﬁ‘g;’f&gﬂed i 8293-400 32 5859-400 3274-400; 3574-400 4 14 2 8 16
ollex 6 apir 3275-400; 3575-400
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Vinkelbord

Stallbart

E AXEL
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E OCHb

Enkel instéllning 0°-90°. Lasning med tva skruvar.

Dimension

=N R NI - I R U N I N B NN M
250 324 236 12 50 11 201 22 18 19

5150 - 200 x 250 200 126 18
5150 - 250 x 315 250 315 405 306 14 63 160 18 127 252 25 18 28
Pl ki
ansxiva 9440/9441
H
C
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Avsedd att anvandas pa delningsapparater, men kan dven anvandas till svarvar.

Dimension
9440 - 160 160 125 4 30 12 16 140 30 M10 x 35 125 34
9440 - 200 200 160 5 40 14 16 176 35 M10 x 40 160 54
9440 - 250 250 200 5 50 18 23 224 50 M12 x 60 200 12,4
9440 - 315 315 260 5 50 18 27,5 286 50 M16 x 60 250 17,6
9441 - 160 160 85,7 18 30 12 15 140 45 M10 x 50 125 4,0
9441 - 200 200 109,7 20 40 14 18 176 50 M10 x 60 160 8,6
9441 - 250 250 1447 20 50 18 18 224 65 M12x70 200 17,8
9441 - 315 315 179,7 20 50 18 22 286 65 M16 x 70 250 28,8
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Dubbdocka

E AXEL

E OCH5b5

Att anvandas tillsammans med delningsapparater och rundmatningsbord.

Dimension
= I N 7 A O === =
5818 - 80 120 26 - 44
5818 - 100 195 80 140 14 33-63 100 121 299 2 6,1
5818 - 125 195 90 178 14 39-69 125 146 315 2 74
5818 - 160 250 115 213 18 48-85 160 187 366 3 127
5818 - 200 275 130 253 18 59,5 - 99,5 200 233 420 4 17,9
5818 - 250 280 150 303 18 59,5 - 99,5 250 283 420 4 23,1

Dubbdocka

Med justerbar dubbhdjd
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Att anvéandas tillsammans med delningsapparater och rundmatningsbord.

Dimension
I A I N Y P N =
5819-95-130 195 130 155 12,0
5819 - 130 - 170 250 120 223 18 50 90 130 170 200 409 3 18,8
5819 - 170 - 200 280 142 253 18 50 90 170 200 230 433 3 255
5819 - 220 - 250 300 164 303 18 60 100 220 250 285 465 4 430
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Forlang livslangden pa din skarvatska

L. ARG

TALESOR M A E Yo

w *,E

- i |

Med en OilVac fran Dupuy separerar du latt spanorna fran vatskan i maskinen. Ett tvattbart filter
med reningsgrad 300 pm ingdr som standard. Sug upp spanor och vatska tillsammans, efter filtrering
pumpar du tillbaka vatskan dar du vill ha den.
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- Du finner all information om OilVac fran Dupuy i kapitel 17!
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Snabbdelningsapparat

Horisontal/vertikal

Tva olika mojligheter till delning.

= Delning kan goras fran 0° till 360°
med 1° stigning

» Snabbdelning kan goras med 2, 3, 4,
6, 8, 12 och 24 delningar

= Delningsnoggrannhet 21

= Halets noggrannhet 0,02 mm

» Parallellitet centrum till basplattan
0,02 mm

= Concentritet chuck 0,03 - 0,06 mm

» Standard tillbehor: Svarvchuck,
T-sparsmutter

» Extra tillbehor: Dubbdocka, Planskiva

E AXEL

¥s)
Ko
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.'II,”” _‘

5C hylsor
Spannomrade

O 1/8”-11/8" (3+25)

17T

[0 4kant=max19

F (O 6kant=max23

RUNDMATNINGSBORD MED 4

T f
1.Morsekona f i t
F
H
Dimension
Dubbdocka

Chucktyp Morsekona EH7 L 5818 5819 Vikt (kg)
5821-100 1) 3275-125 100 254 1675 125 265 - 14 130 14 203 215 100 95:130 17,8
5844 - 125 3275 - 160 125 301 210 160 42 3 14 140 14 216 245 125 95-130 323
5844 - 160 3275 - 200 160 382 265 200 55 4 18 160 18 244 300 160 130+170 56,4
5844 - 200 3275 - 250 200 469 330 250 76 4 18 180 18 277 340 200 170+200 92,2
5844 - 250 3275- 315 250 555 412,5 315 103 5 18 200 18 308 400 250 220+250 130,0

) Aven foér spannhylsa 5C
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Royal Rota-Rack:

Automatisk detaljuppsamlare

Rota-Rack® ar en automatisk detaljuppsamlare som med fordel anvands tillsammans med en
stangmatad CNC-svarv som &r utrustad med detaljuppfangare. Rota-Rack® gor det enklare att ta
hand om fardigbearbetade detaljer, vilket ger timmar med lénsam obemannad produktion, samtidigt
som du vet att dina detaljer inte blir skadade efter att de ar fardigbearbetade.
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Enkel programmering: Ange antal De fardiga detaljerna ramlar ned pa Varje gang en ny detalj kommer ut pa
detaljer cykeltid-vridning, klart! bandet och transporteras till det bandet, indexeras det till nasta position.
roterande bordet.

OyAL §

PRODUCTS

Detaljerna transporteras forsiktigt Efter ett antal timmar av obemannad
vidare utan att det blir marken pa dem. produktion, kan man plocka de fardiga
detaljerna utan marken!

- Lds mer om Rota-Rack Automatiska detaljuppsamlare i kapitel 15!
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