&

Magnetchuckar, vakuumchuckar,
lamellblock & lyftmagneter

| sortimentet ingar ocksa magnetprodukter fran SAV-Walker
|

Lyftmagneter EMX 10-2 Elektromagnetiska chuckar 10-11
Magnetbord fér slipning Nor-Pol, Fi-Pol 10-3 Elektromagnetisk kontrollenhet 10-11
Magnetbord for frasning Max-Pol 10-4 Avmagnetiserare 10-12
Magnetbord for gnistbearbetning EDM 10-5 Elektromagnetiska borrstativ 10-13
Sinusbord, enkelt och dubbelt 10-6 Magnetblock 10-14
Magnetbord med extra fin polering 10-7 Magnetiskt V-block 10-14
Sinusbord med extra fin polering 10-7 Magnetblock for rérledningsarbeten 10-14
Magnetchuckar 10-8 Lamellblock och plattor 10-15
Elektromagnetiska bord for slipning 10-9 Vakuumchuckar EGVC 10-16

Elektromagnetiska bord for frésning 10-10

[10-1]




Lyftmagneter EMX

o Lampliga att lyfta runt repektive platt material.

e Kraftigt magnetflt med stor "genomtrangning” dven vid luftspalter.

o Sakerhetslasning bade i paslaget och icke paslaget lage.
Magnetisering och avmagnetisering kan gdras med endast en hand!

e Sékerhetskoefficienten &r 3 ggr, d v s belastning har gjorts med tre
génger det angivna nominella vérdet.

o | &g egenvikt och litt att hantera.

e Mojlighet att slipa magnetpolerna.

* Konstruktionen bestér av neodymiummagneter vilket garanterar en
lang livsldngd.

EMX-250 EMX-500
kg. kg.
20 J 50 tjocklek > 20 :
200N Jtiocklek > 15— 400N A = —
150 | E— SN
| [tiockiek =5 \Q( fockick =5
100~ | - 200f— = —
7)) — — 100 %E
! 1
05 1 15 2 0.5 1 15 2
Luftspalt(mm) Luftspalt (mm)
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Belastning 1:““ ockick > 35) | 2000 Tockiok =50
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Luftspalt (mm) Luﬂ:spalt(mm)

Artikel nr 16.11.002 16.11.005 16.11.010 16.11.020
Max belastning plant material, kg 250 500 1000 2000
Max belastning cylindriskt material, kg 100 250 500 1000
Min/Mix diameter, mm 40/350 60/400 80/400 150/500
Minimum materialtjocklek, mm 15 20 35 50
Testad max kapacitet*, daN 800 1600 3500 6400
Dimension Amm 188 262 360 485

B mm 80 100 140 180

Cmm 75 95 126 170

D mm 152 185 216 299
Vikt, kg 7 16 40 92
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Magnetbord for slipning
Nor-pol/ Fi-pol

Dessa bord ar idealiska for slipning. De har en maximal kraft av 8kg/cm2.
Borden levereras med tva olika poldelningar.

« Nor-pol. Poldelningen &r 6mm stél och 5mm, vilket [ampar sig for alla
arbetsstycken fran 2mm tjocklek till riktigt tjocka stycken. Magnetfaltet
overstiger arbetsstycket endast med 8mm, vilket ej paverkar maskinen
eller verktyget.

o Fi-pol. Poldelningen ar tdtare 6mmstél,1,5mm méssing, 2mm stal och 1,5mm
massing. Speciellt lamplig for tunna arbetsstycken (mindre &n 3mm)

e Borden &r tita mot skérvétska och olja.
 Spannjarn maste bestallas separat och monteras pa kortsidan.

* Magnetisering och avmagnetisering sker genom att vrida paslaget 180gr.
Bord ldngre an 650mm har tva paslag. De minsta dimensionerna har inget
fast paslag utan en avtagbar insexnyckel.

¢ Bordets magnetplatta kan slipas ner 7-8mm

 Borden ar ocksa utrustade med materialstopp SO POL ERROL el
= = nta
AHikEle Aikelne HEH“E pQSIag WE
- 54

1210004 100 65 1910 1 A 3

- 1210002 125 75 57 138 10 1 A 4

MODEL A 1200001 1210001 150 100 65 165 15 1 A 7
1200003 1210003 200 100 65 213 15 1 A 9

1201.002  1211.002 255 130 65 265 15 1 A3

12.01.003 - 325 130 65 355 15 1 AT

1201004 1211004 400 130 65 408 15 1 A2

1202008 1212007 150 150 65 158 19 1 A 10

1202001 1212001 250 150 65 258 15 1 A 15

1202002 1212002 300 150 65 308 15 1 A 18

MODEL B 1202003 1212003 350 150 65 358 13 1 A2
A 1202004 1212004 400 150 65 410 15 1 A 23
=S 1202005 1212005 450 150 65 458 15 1 A 2%
O—s 12.02.006 - 50 150 65 510 15 1 A 29

I - 1213005 300 200 84 304 20 1 B 28
L 1203002 1213002 400 200 72 413 15 1 A 32
1203003 1213008 450 200 72 463 13 1 A 36

1203004 1213004 500 200 72 515 15 1 A 40

_ 1203006 1213006 600 200 72 615 15 1 A a7

12.03.007 - 70 200 79 715 13 2 A 60

12.03.008 - 800 200 93 795 20 2 B 70

il 12.04.001 - 400 250 93 395 20 1 B 5

{ 2 1204002 1214002 450 250 93 445 20 1 B 57

1204003 1214003 500 250 93 495 20 1 B 64

POLE SPACING 1204004 1214005 600 250 93 595 20 1 B 78

N 6 12.04.006 - 750 250 93 745 20 2 B 98

: D -3 NOR-POL 12.04.007 - 800 250 93 795 20 2 B 105

.| J - 1215002 400 300 93 395 20 1 B 70

1205002 1215003 500 300 93 495 20 1 B 90

1205003 1215004 600 300 3 595 20 1 B 100

FI-POL 12.05.004 - 700 300 93 695 24 2 B 116

12.05.005 - 800 300 93 795 20 2 B 133

12.05.006 - 90 300 93 895 20 2 B 153

12.05.007 - 000 300 93 995 20 2 B 180

12.05.008 - 1200 300 93 1195 20 2 B 216
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Magnetbord for frasning - Max-Pol

¢ En stabil konstruktion med stor spannkraft 12kg/cm2. Borden &r
framforallt Idmpliga for frésning.

* Poldelning 8 mm stél och 5 mm méssing passar till alla arbetsstycken
fran 5mm och tjockare.

» Magnetfiltet ar Iagt cirka 10 mm, vilket ej paverkar verktygen.

» Magnetisering och avmagnetisering sker genom att péslaget vrids
180°. Bord stdrre 4n 650 mm har tva paslag.

¢ Magnetplattan kan slipas med cirka 7mm.

e Borden ar utrustade med materialstopp.

paslag
MODEL A
150 93 260 20 1

12.22.001 250 A 20
12.22.002 300 150 93 310 20 1 A 2

12.22.003 350 150 93 360 20 1 A 27

12.22.004 400 150 93 410 20 1 A 30

12.22.005 450 150 93 460 20 1 A 3

12.22.006 500 150 93 560 20 1 A 38

12.23.001 300 200 93 295 20 1 B 28

MODEL B 12.23.002 400 200 93 395 20 1 B 40
12.23.003 450 200 93 445 20 1 B 45

- A 12.23.004 500 200 93 495 20 1 B 50
T A 12.23.005 600 200 93 595 20 1 B 62

Y O—= ¢ 12.23.006 800 200 93 795 20 2 B 82
i - 5 X 12.24.001 400 250 93 395 20 1 B 53
12.24.002 4450 250 93 445 20 1 B 47

12.24.003 500 250 93 495 20 1 B 64

12.24.004 600 250 93 595 20 1 B 78

i 12.24.006 750 250 93 745 20 2 B o7

. 12.24.008 1000 250 93 945 20 2 B 129

5 12.25.001 400 300 93 395 20 1 B 7

i v 12.25.002 500 300 93 495 20 1 B 9

12.25.003 600 30 93 595 20 1 B 100

POLE SPACING 12.25.004 800 30 93 795 20 2 B 130

N s 12.25.005 900 300 93 895 20 2 B 153

e 12.25.006 1000 300 93 995 20 2 B 180
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Magnetbord for gnist-bearbetningsmaskiner - EDM

Dessa chuckar &r identiska med FIPOL borden och utrustade med reningssystem.
Reningen uppnas genom varskan som komer in genom en anslutning 1/8” pé sidan
av borden. Oppningarna pé topp-plattan kan éppnas eller stédngas med M4-skruvar.
Borden levereras med M4-skruvar och 1/8” luftanslutning fér 8 mm slang.

Oppningar for vatskan

-~ Anslutning

l} V' | O:@ LJ for vatskan

MODEL A

Antal Antal
oppningar | paslag
130 70 265 15 x4

12.31.002 255 1 A 14
12.32.007 150 150 70 158 19 4x5 1 A 1
12.32.001 250 150 70 258 15 7x5 1 A 16
12.32.002 300 150 70 308 15 8x5 1 A 19
12.32.003 350 150 70 358 13 10X5 1 A 23
MODEL B X
12.32.004 400 150 70 410 15 11x5 1 A 25
- A - 12.33.005 300 200 89 304 20 8x6 1 A 30
T i 12.33.002 400 200 77 413 15 11x6 1 A 34
CD————@ ¢ 12.33.003 450 200 77 463 13 13x6 1 A 39
F i Li 12.34.002 450 250 91 445 20 13x7 1 B 59
— D -
|
POLE SPACING
il 6
. )
2
15
L]
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Sinusbord

Sinusbord underlattar slipning av arbetsstycken, vilka ej ar parallella. Dessa
har en langsgéende axel. Vinkeln kan stéllas in upp till 45° med hjélp av passbitar.
Noggrannhet -/+ 10”. Bordet kan fixeras i vinkel.

- A Enkelt sinusbord
T —=C EAENE R Y
A|1|ke| nr
— 1:t% F 17.30.003 100 125 115
~ - I'! N 17.31.002 255 130 125 343 144 15 80 1 25
17.32.001 150 150 142 247 165 16 100 1 20
17.32.002 250 150 142 341 165 16 100 1 30
17.32.003 300 150 147 395 158 16 100 1 36
17.32.004 350 150 147 444 165 16 100 1 40
17.32.005 400 150 147 496 159 16 100 1 44
17.32.006 450 150 147 543 167 16 100 1 50
17.33.002 400 200 152 520 220 20 150 1 67
17.33.004 500 200 152 620 220 20 150 1 86
A
‘J{_Djﬂ C—==0 Dubbelt sinusbord
= : ERENE R A
: ; Artlkel nr paslag
‘ | _iF 17.50.003 100 165 115 100
‘ P ! } 17.51.002 255 130 193 343 144 15 80 200 1 4
0 17.52.001 150 150 193 233 214 16 100 150 1 26
17.52.002 250 150 196 341 165 16 100 200 1 40
— 17.52.003 300 150 196 395 158 16 100 200 1 45
17.52.004 350 150 200 444 165 16 100 200 1 51
m 17.52.005 400 150 205 496 159 16 10 300 1 58
u?‘_ c 17.53.002 400 200 217 520 220 20 150 300 1 80
\—{@E'J—,__J_:{E'l 17.53.004 500 200 223 620 220 20 150 400 4 100
; f
— M ]
E—»
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Magnetbord med extra fin poldelning

Dessa bord har neodymiummagneter och kombinerat med dess tata poldelning
1,5 mm- 0,8 mm &r de speciellt [Ampliga for fastspanning av tunna arbetsstycken.
Magnetborden har en bygghdjd av 40 mm. Borden &r helt tata och kan darfor
anvandas i gnistbearbetningsmaskiner. En avtagbar insexnyckel utgor paslaget.
Magnetiseringen &r variabel. Topp-plattan kan slipas ner med 5 mm. Borden har
ocksa materialstopp. Max. spannkraft ar 6 kg/cm2.

Poldelning Poldelning
@ stél - méssing
8

,Tgis 12.50.001 15-08
1250003 200 00 40 215 10 1508 65
A —— = < B = 1251002 255 130 40 270 10 15-08 1
R R
- O 4!, 1252001 250 150 40 265 10 1508 12
- — 5 — — ¢ 1252002 300 10 40 315 10 15-08 145
1252008 350 15 40 365 10 1508 17
1252004 400 1B0 40 415 10 1508 195
1252005 450 15 40 465 10 1508 2

Sinusbord med extra fin poldelning

P g a den laga magnetchucken fér sinusbordet endast en hojd av 77 mm. Den &r
stéllbar upp till 45° med en noggrannhet av -/+ 10”. Vinkeln stélls in med pass-
bitar och kan fixeras.

A
(AL 7on0%

17.60.005 200 100 7 200 100 16 75 10

——‘—LL—J-L—L— " 17.60.102 255 130 7 255 130 16 100 16
17.60.201 150 150 77 150 150 16 125 1
17.60.202 250 150 77 250 150 16 125 18

- b——
17.60.203 300 150 7 300 150 16 125 22
17.60.204 350 150 77 350 150 16 125 26
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Magnetchuckar

Dessa chuckar &r lampliga att anvindas i svarvar men dven i slipmaskiner.
Chuckarna monteras fast pa spindelnosen med hjélp av mellanflans. Magnet-
kraften &r variabel och justeras med hjalp av en avtagbar nyckel. Topp-plattan kan
bearbetas cirka 7 mm. | chuckar med storleken @ 250 mm och stdrre kan ett hal
goras i magnetplattan. Detta hal far ej verstiga métten @ 20 mm x 15 mm. | detta
hél kan man som hjalpmedel montera en styrning. Materialet i denna skall vara
icke magnetiskt.

Det finns tre olika poleringar, Fi-pol, Nor-pol och Max-pol.

L ) FI-POL NOR-POL MAX-POL
Fi-pol &r 1&mpligt f6r smé och tunna arbetsstycken (2mm och mindre)
Hojd pa magnetfalt ca 6 mm ca8 mm ca 10 mm
Spénnkraft max 6 kg/cm2 max 8 kg/cm2 max 10 kg/cm2
L | Hal for Poldelning Antal
I* A 'I montering | stil-méssing-stal-méssing | paslag
11 il H b 131000 70 3XM-5 41,5215 1
; 13.10.002 130 62 M 15 120 4xM-6 4-1,5-2-1,5 1 5
B
| @ : 13.10.003 160 75 125 3 142 4xM-8 6-1,5-2-1,5 1 8
t [
| Py l 13.10.004 200 80 150 45 182 4xM-8 6-1,5-2-1,5 1 13
f . | ._l_;
i ~ C — Y 13.10.006 250 80 200 45 232 4xM-8 6-1,5-2-1,5 1 20
- ' G - i 13.10.007 300 85 250 45 285 4xM-8 6-1,5-2-1,5 1 29
Poldelning
T 4/6
N\ 15 FI-POL Hal for Poldelning Antal
!l 3 g : montering stal-massing paslag
1% 13.20.004 4xM-8
13.20.006 250 80 200 45 232 4xM-8 8-5 1 20
—[\\ 13.20.007 300 85 250 45 285 4xM-8 8-5 1 29
Y ?, MAX-POL 13.20.008 350 8 300 45 334 4xM-8 8-5 1 40
- 13.20.009 400 100 300 5 350 6xM-10 8-5 1 59
13.20.010 450 100 350 5 400 6xM-10 8-5 2 70
13.20.011 500 100 400 5 450 6xM-10 8-5 2 90
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Elektromagnetiska bord for slipning

Dessa &r universella chuckar med stor spénnkraft 12kg/cm2. Poldelningen &r
20-4 mm (20 mm stél och 4 mm massing). Tvdrgéende poler ger bra magnetkraft
och Iagt magnetfélt. Tatare polering kan ocksé levereras.

Borden har 1ang livsldngd och dess spolar dr hermetiskt tillslutna.

Topp-plattan slipas ner cirka 15 mm och den kan ocksé bytas ut.

Dessa chuckar behdver en kontrollenhet for att ge korrekt spanning vid
magnetisering och avmagnetisering. Chuckarna har ocksé materialstopp.
Ingaende spanning &r 110 V DC. Andra spénningar kan ocksa levereras.

200 105 430 15 58 57

50.11.003 400
50.11.005 500 200 105 530 15 69 71
50.11.007 600 200 105 630 15 97 86
50.11.011 800 200 105 830 15 118 115
50.11.203 500 250 105 530 15 95 92
50.11.205 600 250 105 630 15 110 114
= A e 50.11.209 800 250 105 830 15 140 152
s s R s g e i 50.11.213 1000 250 105 1030 15 160 190
¥ (:3 50.12.002 500 300 110 530 20 119 103
FL 1y 50.12.004 600 300 110 630 20 160 124
y - 0 _ 50.12.008 800 300 110 830 20 180 165
50.12.012 1000 300 110 1030 20 230 207
50.12.014 1200 300 110 1230 20 270 248
50.12.203 600 350 110 640 20 150 150
4D:\ 50.12.207 800 350 110 840 20 190 200
i 50.12.211 1000 350 110 1040 20 249 250
50.12.213 1200 350 110 1240 20 316 300
ot 50.13.003 600 400 114 640 24 160 176
i 50.13.007 800 400 114 840 24 240 234
50.13.011 1000 400 114 1040 2 270 292
N 50.13.016 1500 400 114 1540 24 399 438
Poldelning 50.13.205 800 450 114 840 24 270 268
\ 50.13.209 1000 450 114 1040 24 310 335
] 50.13.211 1200 450 114 1240 24 400 400
ﬁ%? 50.13.214 1500 450 114 1540 24 500 500
Lo 50.14.009 1000 500 119 1050 24 363 380
- 50.14.011 1200 500 119 1250 24 450 455
50.14.014 1500 500 119 1550 24 624 560
50.14.019 2000 500 119 2050 24 700 760
50.15.004 1000 600 123 1050 28 427 450
50.15.006 1200 600 123 1250 28 560 550
50.15.009 1500 600 123 1550 28 700 670
50.15.014 2000 600 123 2050 28 900 910

Notera: Angivna dimensioner &r végledande.
Olika storlekar kan tillverkas och placeras tillsammans for att uppna storre ytor.
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Elektromagnetiska bord for frasning

Dessa chuckar har en stabil konstruktion och stor magnetkraft 18kg/cm2.
Poldelningen &r 45-5 mm (45 mm stél och 5 mm massing) vilket garanterar stor
spannkraft pa arbetsstycken 80 mm lingd. Borden har ett hdgt magnetfalt, vilket
mojliggor fastspanning av oregelbundna arbetsstycken.

Lang livslangd och dess spolar ar hermetiskt tillslutna. Topp-plattan slipas ner
cirka 15mm och den kan ocksa bytas ut.

Dessa chuckar behdver en kontrollenhet for att ge korrekt spanning vid magnetise-
ring och avmagnetisering. Chuckarna har ocksa materialstopp.

Ingaende spanning ar 110 V DC. Andra spanningar kan ocksa levereras.

300 115 530 20 113 109

-— A 50.62.002 500
50.62.004 600 300 115 630 20 135 131

DHOHHUTHEEEEEEE 4 50.62.008 800 300 115 830 20 180 174

¥ — i 50.62.012 1000 300 115 1030 20 225 219
i J 50.62.203 600 350 115 640 20 158 158
-~ 50.62.207 800 350 115 840 20 210 211
50.62.211 1000 350 115 1040 20 263 264

50.62.213 1200 350 115 1240 20 315 317

N 50.63.003 600 400 119 640 2 180 185

j%; 50.63.007 800 400 119 840 2 240 247

50.63.011 1000 400 19 1040 2 300 308

- 50.63.016 1500 400 119 1540 2% 450 462

L B 50.63.205 800 450 19 840 2 270 282

50.63.209 1000 450 119 1040 2 338 353

l 50.63.211 1200 450 19 1240 2 405 421

50.63.214 1500 450 119 1540 2% 506 527

Poldelning 50.64.009 1000 500 119 1050 2 375 400

50.64.011 1200 500 119 1250 2 450 479

™ 45 50.64.014 1500 500 19 1550 2 563 590

] )_42 50.64.019 2000 500 119 2050 2 750 800

|~ 50.65.004 1000 600 123 1050 28 450 474

50.65.006 1200 600 123 1250 28 540 578

50.65.009 1500 600 123 1550 28 675 706

50.65.014 2000 600 123 2050 28 900 957

Notera: Angivna dimensioner &r vagledande. Olika storlekar kan tillverkas och placeras tillsammans for att uppna
storre ytor.
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Elektromagnetiska chuckar

Dessa chuckar &r lampliga for slipmaskiner och svarvar. De monteras medelst mellanflans
pé spindelnosen. De har en kollektor avsedd for den elektriska anslutningen.Chuckarna
har concentriska poler. Andra typer av poler kan ocksé offereras.

Borden har lang livslangd och dess spolar ar hermetiskt tillslutna. Topp-plattan slipas ner
cirka 15mm och den kan ocksa bytas ut.

Dessa chuckar behdver en kontrollenhet for att ge korrekt spénning vid magnetisering
och avmagnetisering. Chuckarna har ocksa materialstopp.

Ingaende spanning ar 110 V DC. Andra spanningar kan ocksa levereras.

Hal for montering
ING G

Hal for montering
INOH
110 250 60 370 - 150 115

- A " 51.01.011 500 8xM-10 -
( | b 5101013 600 110 300 6 470 10xM-10 - - 190 190
1‘ I 5101015 700 110 350 7 570 8xM-10 470 4M-10 320 250
L | | S0 B0 110 40 7 670 10xM-10 570 4xM-10 430 340
R ] } [ oy j  Slowoms 0 110 450 7 770 10xM-10 570 BxM-10 615 440
! PR Y V: 51.01.019 1000 115 500 8 870 124M-10 670 BxM-10 760 540
Li H —J f 51.01020 1100 115 550 8 970 124M-10 770 8xM-10 940 680
a G - 51.01.022 1200 115 600 10 1070 14xM-10 870 8xM-10 980 830

Notera: Angivna dimensioner &r végledande. Olika storlekar kan tillverkas.

Elektronisk kontrollenhet
for elektromagnetiska chuckar

Kontrollenheterna bestar av tva delar, en kontrollenhet och en mandverenhet.

Kontrollenhet utan variabel instéllning
Chuckens magnetkraft &r ej stéllbar med denna.

Kontrollenhet med variabel instalining

Med denna kan man justera kraften fran 0% till 100%. Kontrollenheterna upp till
400W har justerbarhet med potentiometer. Over 500W ar det med knappar, vilka
visar %-talet.

Utan justerbarhet Med justerbarhet
Artikel nr Artikel nr

71.35.001 71.33.001 50

71.35.004 71.33.004 125
71.35.007 71.33.007 250
71.35.009 71.33.009 400
- 71.30.005 500
= 71.30.008 800
- 71.30.010 1000
= 71.30.015 1500
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Avmagnetiserare

Selter avmagnetiserare &r konstruerade for borttagning av den &terstaende
magnetismen.

Standard modell

Detaljer, som skall avmagnetiseras drages lings topp-plattan pa
avmagnetiseraren. Avmagnetiserarna dr kontstruerade for inter-
mittent anvandning d.v.s. endast 10 minuter per gang. De har en
inbyggd termostat, vilken slar till nir temperaturen har natt 70°.
Kraft: 220-240 V 50-60 Hz

A
: mmmmmm
Y
70.00.001
70.00.002 220 170 122 3 660 12
Portabel modell
Denna modell &r lamplig nér arbetsstyckena &r stora och svara
att flytta. Avmagnetiserarna &r kontstruerade for intermittent
anvandning d.v.s. endast 10 minuter per géng. De har en in-
byggd termostat, vilken slar till ndr temperaturen har natt 70°.
Kraft: 220-240 V 50-60 Hz
-
c
|
T St
| tromstyrka
s
70.01.001 1330

Tunnelformig modell

Dessa modeller &r fér regelbunden anvéndning. Detaljerna fors
genom 6ppningen och blir darmed avmagnetiserade.
Kraft: 220-240 V 50-60 Hz

70.13.012 250 160
- 70.13.017 200 100 200 330 230 10,1 2320 45
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Elektromagnetiska borrstativ

Dessa elektromagnetiska borrstativ ar portabla och kan monteras pa stéllen, dar det ar
svart att annars arbeta med konventionella maskiner.

Borrmaskiner monteras pa borrstativen med hjélp av en monteringssats.

Stativet innehaller en elektriska sockel i vilken borrmaskinen ansluts. En sikerhetskedja
forhindrar stativet att falla ner vid bearbetning pa hégt belagna stéllen.

Modellerna St-23 och ST32 tillater 330gr rotation.
Kraftkélla 220-240v 50-60Hz
Kraftkélla for elektromagnetiska basen &r 24VDC

I O O T O I S I S

Artikel nr 67.00.001 67.00.002 67.00.003 67.00.004 67.00.005
Max borr @, mm 16 23 23 32 32
Storlek och form basplatta, mm 200x95x85 0 157x82 250x115x82 0 176x89 270x125x85
Magnetkraft, kg max 850 max 1150 max 1250 max 1700 max 1800
Rotationsomrade - 330° 330° 330° 330°
Radiell rorelse, mm - 20 20 20 20
Rorelse i hojdled, mm 170 270 270 300 300
Hdjd, mm 370 560 560 325 625
Kraft, W 20 42 42 50 50
Vikt, kg 16 27 29 38 40
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Magnetblock

Dessa magnetblock levereras utan arm och pelare.

c
4 Passande Héllkraft
\ . hal kg
B A 14.10.005 57 50 49 1M-6 80 09
14.10.002 90 49 59 1M-6 &2 M-5 130 15

Magnetiskt V-block

Detta block har tva ytor med 90° v-form. Dessa anvénds framforallt
vid fastspanning av oregelbundna och cylindriska arbetsstycken.
Magnetisering och avmagnetisering sker med med vridning av
péslaget 90°. Blocket &r helt tatt och kan dérfor anvindas i gnist-
bearbetningsmaskiner. Vid speciella bearbetningar kan tva blocket
behdvas. Dessa kan dé levereras i par.

Min/Max dia. 15/64mm. Noggrannhet =V +/- 0,02/100 mm.

14.10.004 106

Hallkraft
kg
68 95 250 42

Magnetblock for rorledningsarbeten

Dessa har en spannkraft pa 50kg och anvands med fordel som stdd vid
rorledningsarbeten.

e 18 mfue 19 -]
i
< :
[ H
2 S ‘
Q 2 !
| 2 Lo
‘ = - F-
| : g&"
x
. 3
MM | g |,
T R YR
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Lamellblock och plattor

Lamellblock som anvands pa magnetbord dkar
utnyttjandet av borden véasentligt. Dessa tillbehor
kan bearbetas sa att de passar &t arbetsstycket.

Lamellblock med langsgaende poler Lamellblock och plattor med tvdrgaende poler
Poldelning 3mm stal/Tmm méssing Poldelning 3mm stal/Tmm méssing
mm mm
70.01.032 70.03.007
70.01.065 650 75 25 70.03.010 250 100 25
70.02.032 320 100 40 70.03.015 250 150 25
70.02.065 650 100 40 70.03.020 250 200 25
70.03.025 250 250 25
70.04.007 400 75 25
70.04.010 400 100 25
70.04.015 400 150 25
Adaptorplatta 70.04.020 400 200 2
70.04.025 400 250 25
mm ogs007 7 2
70.01.007 70.05.010 500 100 25
70.02.010 100 100 40 70.06.007 250 75 40
70.89.002 Set av plattor 70.06.010 250 100 40
70.07.007 400 75 40
70.07.010 400 100 40
70.08.007 500 75 40
70.08.010 500 100 40
Prismablock 70.09.015 300 150 25
70.09.020 300 200 25
mm 000025 200 250 2
70.02.008
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Vakuumchuckar
EGVC

Fordelar:

e Vakuumchuckarna arbetar genom en kompressor och &r i
forhallande till tidigare system med pump enklare att anvanda.

e Nytt utforande och enklare handhavande

Anvandning:

¢ Lamplig att anvandas vid I4tt bearbetning av icke magnetiska
material sésom aluminium, méssing, koppar, rostfritt stal,
keramik, glas och tra.

e Supertunna arbetsstycken som inte kan spinnas pé andra satt.

Spannkraft kgf

55¢ 50
80o 60
: ggg 1 gg EGVC-1515 150x150 4mm 92
1830 | 200 EGVC-1530 150x300 4mm 13,7

EGVC-2020 200x200 4mm 12,1
EGVC-2040 200x400 4mm 22,2
EGVC-2525 250x250 4mm 16,4
EGVC-2550 250x500 4mm 306
EGVC-3030 300x300 4mm 234
EGVC-3045 300x450 4mm 370
EGVC-3060 300x600 4mm 486
EGVC-3075 300x750 4mm 50,4
EGVC-4040 400x400 4mm 425
EGVC-4060 400x600 4mm 62,7
EGVC-4080 400x800 4mm 729
EGVC-40100 4001000 4mm 103,0
EGVC-5050 500x500 4mm 59,2
EGVC-5075 500x750 4mm 87,8
EGVC-50100 500x1000 4mm 1164
EGVC-50125 500x1250 4mm 1450
EGVC-6060 600X600 4mm 78,6

Spannkraft: Parallellitet: + 0,01 FGVC-60%0 600x300 4 mm L

F=AxP/700 Produkt: precisionsslipad och hardad

F: spannkraft kgt Tatning: gummilist @ 4mm

A: ytan cm2

P: lufttryck (mmHg)
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